
AUDITORIA DE CALIDAD DEL AIRE COMPRIMIDO

CERTIFICADO DE AUDITORÍA DE 
CALIDAD DEL AIRE COMPRIMIDO

Punto 1 de auditoría. 

Partículas sólidas

Calidad clase:

Necesidad de mejora: Sí 

1 2 3 4 5 6

Humedad

Calidad clase:

Necesidad de mejora: Sí

1 2 3 4 5 6

Aceite / aerosoles

Calidad clase:

Necesidad de mejora: No

1 2 3 4 5 6

Calidad del aire Requerida según 
ISO 8573:2010:  2 :4 :2

Requerido

Medición

Requerido

Medición

Requerido

Calidad del aire auditada 
según ISO 8573:2010:  6 :6 :2

Medición

COMPAÑÍA:

FECHA:

Fecha: 14/10/2021

Firma: 



 

CERTIFICADO 

La "Auditoría de Calidad del Aire" es un proceso de validación definido, en el que se mide la calidad del aire 
comprimido, clasificado de acuerdo con la norma ISO 8573-1 y comparado con los requisitos específicos de 

la aplicación.  Los resultados se documentan en un Informe de Calidad del Aire, indicando riesgos 
potenciales y causas de los problemas en los procesos productivos. Para garantizar este alto y sofisticado 

nivel de servicio, los técnicos experimentados deben ser formados por el BEKO Education Center. 

Por la presente confirmamos que 

Ha aprobado con éxito la educación como  

Auditor de calidad de aire comprimido 

Duración del curso: 30 horas 

Contenido de la formación: 

Uso, fiabilidad y calibración válida de los instrumentos de medición y de los materiales auxiliares  

Requisitos del punto de medición 

Requisitos de la estación de aire comprimido 

Acceso al punto de medición, disponibilidad de energía y recursos auxiliares 

ISO 8573 Parte 1 "Aire comprimido - Contaminantes y clases de pureza", VDMA 15390 Parte 1 "Calidad del 
aire comprimido - Clases de pureza típicas según ISO 8573-11 e instrucciones relativas a la generación, 

tratamiento y control del aire comprimido" 

Documentación de las condiciones del marco, estación de aire comprimido y aplicaciones de aire 
comprimido 

Proceso de medición 

Comparación de los resultados de la medición con los requisitos de la aplicación 

Solución de problemas en sistemas complejos de aire comprimido, análisis de riesgos e identificación de 
potenciales de optimización 

 

 

  



 

 

Los aparatos de medición utilizados extraen los valores exactos directamente de la corriente del aire 

comprimido. No se toman muestras para análisis posterior ni se utilizan métodos reactivos.  

Los aparatos están certificados y calibrados para la medición en continuo de los valores contenidos en la ISO 

8573-1. 

En el servicio de la auditoría de calidad se utilizan los siguientes equipos de medición: 

 

Objeto 
Transmisor de punto 
de rocío a presión 

Medidor de vapor de 
aceite e hidrocarburos 

Contador de partículas 
de aire 

Tipo SD 23 OCV PC400 

Rango de medición  
según ISO 8573 

-60 hasta +30°C Ctd ≤0,01 hasta 5 mg/m³ 0,1 µm hasta 5 µm 

Límite de detección -60 °C Hasta 0,0006 mg/m³ Max. 1MIL/1CFM 

 

Los certificados de calibración de los equipos están a disposición de los clientes que lo soliciten. 

Dentro de la cartera de servicios de Servicom está la auditoría de calidad del aire comprimido de los valores 

reflejados en la ISO 8573-1 (Partículas, humedad y aceite residual). 



 
Método de medición del aceite  
 

El medidor empleado para la medición de aceite es el METPOINT OCV, este sistema está certificado por la 

TÜV conforme a que cumple los requisitos para la medición de aceite residual gaseoso e hidrocarburos 

conforme a ISO 8573-1 de las clases 1, 2, 3 y 4 (ver informe de pruebas 109GMT003 / 8000624793 de TÜV 

Nord con fecha 31/03/2010).  

El sensor del METPOINT® OCV funciona según el valorado y fiable principio de la fotoionización. La ventaja 

del método de medición PID frente a todos los demás procedimientos de medición consiste en el registro 

continuo de los valores medidos. Con ello se recogen los picos temporales, que ofrecen información 

importante para la necesaria optimización de todo el sistema de aire comprimido. 

El principio de medición de un detector de fotoionización (PID) se basa en la ionización de las moléculas de 

gas mediante radiación UV y el registro de la corriente de iones generada. La lámpara UV no ioniza los 

componentes normales del aire comprimido (oxígeno, nitrógeno, dióxido de carbono, argón, agua, etc.). Sin 

embargo, los hidrocarburos se ionizan de forma fiable. La intensidad de la corriente de iones es 

directamente proporcional a la concentración de la molécula ionizada. La señal eléctrica se mide, se 

amplifica electrónicamente y se muestra en pantalla como la suma de las sustancias medidas. 

 

 

 

 

 

 

 

 

Datos técnicos 

Medio Aire comprimido exento de componentes agresivos, corrosivos, cáusticos, 
tóxicos, inflamables y comburentes 

Parámetros de 
funcionamiento supervisados. 

Contenido en aceite residual (en forma de vapor de aceite) según 
especificación de ISO 8573-1 
»  Punto de rocío a presión 
»  Temperatura 
»  Humedad relativa 
»  Caudal de gas de medición  
»  Presión de servicio 
»  Velocidad 

Temperatura ambiente de +5°C a +45°C 
Temperatura del gas de medición en la 
entrada: 

de +5°C a +55°C 

Sobrepresión de servicio admisible 3 bar(g) hasta 16 bar(g) como máximo 
Presión de trabajo configurada hasta 6,5 bar(g) hasta 8,0 bar(g) 
Caudal mínimo admisible 5 m³/h referente a +20°C y 1 bar(a) 

 



 

 



 
 

Método de medición del punto de rocío a presión 
 

La norma ISO 8573 describe, en su parte 1, los tipos de impurezas del aire comprimido y las clases de calidad 

del aire comprimido.  

La parte 3 menciona los métodos admitidos según ISO 8573 para la medición de la humedad. El principio 

de medición de un sensor polimérico capacitivo responde a esta norma y es el utilizado en el sensor 

METPONT DPM SD 23. 

Funcionamiento 

 El sensor capacitivo se compone de los electrodos base y de cubierta permeables.  La humedad del aire 

comprimido cambia la capacidad entre los electrodos, la valora y la registra.  

 

 

 

 

 

 

 

Datos técnicos 

  

Medio 
Aire comprimido exento de componentes agresivos, corrosivos, 
cáusticos, tóxicos, inflamables y comburentes 

Desviación de medición máx. ± 4 K para -60 … -50 °C td 

 ± 3 K para -50 … -30 °C td 

 ± 2 K para -30 … -10 °C td 

 ± 1 K para -10 … +30 °C td 

Tiempo de reacción < 10 s de seco a húmedo 

 < 40 s de húmedo a seco 

Ritmo de medición 2 mediciones por minuto 

 

  



 
 

Método de medición de partículas 
 

La norma ISO 8573 describe, en su parte 1, los tipos de impurezas del aire comprimido y las clases de calidad 

del aire comprimido.  

láser, su luz dispersa se transmite por un sistema de lentes colectoras hasta un fotodiodo. El impulso 

electrónico aquí generado se amplifica y, en el sistema de microprocesador, se asigna a una magnitud 

preseleccionada (canales). Los impulsos contados en el periodo preconfigurado se refieren al volumen de 

aire empleado. 

Los contadores ópticos de partículas emplean el efecto de luz dispersa para determinar la distribución del 

tamaño y la concentración de partículas. La intensidad de la luz dispersa irradiada por la partícula con 

distintos ángulos se mide y se emplea como magnitud para determinar el diámetro de la partícula.  

Datos técnicos 

Rango de medición 0,1 µm…5 µm 

Canales 0,1 µm…5 µm 

 0,5 µm…1 µm 

 1 µm…5 µm 

Precisión de conteo conforme a 50% con 0,1 µm 

ISO 21501-4 100% con > 0,15 µm 

Máx. concentración 1 mill. / CFM 

Fuente de luz Diodo láser 

Conteo nulo Conforme a ISO 21501-4:< 1 conteo / 5 min. 

Tasa de flujo 1 CFM / 28,3 l/min 

Generador de flujo Sobrepresión en sistema de aire comprimido / reductor de presión 

Calibración Conforme a ISO 21501/-4 Aerosol látex 

 

 

La parte 4 menciona los métodos admitidos según ISO 8573 para la medición de partículas. El principio de 

medición del conteo óptico de partículas empleado en la auditoría de Servicom cumple esta norma y es 

el método utilizado en el medidor de partículas PC 400. 

 

Funcionamiento 

Una luz láser irradia el flujo de aire en la célula de medición. Tan pronto como una partícula pasa por el rayo 
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